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La présente invention se rapporte & un bassin de piscine
dont une partie au moins de la paroi est en un matériau
métallique, notamment en inox, ainsi qu’a une piscine

comportant un bassin de ce genre.

On connalt déja de 1l'art antérieur des bassins de
piscine, dont la totalité des parois, a savoir les parois
gauche, droite, avant, arriére et de fond sont réalisées
en métal, notamment en inox. Ces bassins de piscine sont
coliteux a fabriquer, mais présentent 1'avantage d'avoir

de faibles cofits d’entretien.

Pour diminuer les colits de fabrication de tels bassins de
piscine tout en conservant des frais d'entretien bas, il
est déja connu dans l'art antérieur de recouvrir la face
intérieure des parois en inox (intérieur signifiant du
cété du bassin ol se trouve l'eau) d'une couche de
matiére thermoplastique, notamment de PVC, qui a pour
effet de protéger 1'inox contre les agressions des
produits chimiques contenus dans l'eau de la piscine, ce
qui permet d'utiliser un inox de moins bonne qualité,
diminuant ainsi les coQits de fabrication du bassin de

piscine.

I1 est également connu dans 1l'art antérieur de ne
réaliser qu'une partie des parois du bassin en inox, et
notamment de réaliser le fond .en un autre matériau,
notamment en un matériau thermoplastique, par exemple en
PVC. Cependant, ces bassins de l'art antérieur comportent
des agencements pour rendre étanche la liaison entre le
PvC et les autres parois en inox, qui sont

particulierement compliqués et donc cofiteux. En outre, il



10

15

20

25

30

3054255

est nécessaire de recouvrir les parties en inox du

matériau thermoplastique.

La présente invention vise & surmonter les inconvénients
de l'art antérieur en proposant un bassin de piscine,
dont les parois latérales sont réalisées au moins en
partie en matériau métallique, notamment en inox, et dont
le fond est réalisé a partir d'un recouvrement en matiére
thermoplastique, notamment en PVC, qui présente une
excellente étanchéité tout en restant de structure simple
et qui notamment permet de ne pas avoir & recouvrir les
parois réalisées en matériau métallique, notamment en

inox.

Suivant l'invention, un bassin de piscine comportant une
enveloppe latérale constituée d’une ou plusieurs parois,
par exemple constituée de quatre parois respectivement
gauche, droite, avant et arriére, et un fond, pour
définir une enceinte de réception d'eau ouverte sur le
dessus, l’enveloppe étant réalisée au moins en partie en
un matériau‘métallique, notamment en inox, tandis que le
fond est réalisé en un matériau différent, notamment en
matiere thermoplastique, est caractérisé en ce que au
moins une paroi de 1’enveloppe latérale a, en section, au
moins une partie ayant une forme générale en L ou en
coin, constituée d'une partie verticale et d'une partie
horizontale sensiblement & angle droit par rapport a la
partie verticale, la partie horizontale s'étendant du
cété de l’enceinte par rapport & la partie verticale en

restant a distance de 1’enveloppe du cdté opposé.

En prévoyant ainsi au moins une partie de section en
forme de L (ou en coin) pour la ou les parois latérales
du bassin avec la partie Thorizontale du L vers

1’intérieur du bassin, on obtient une grande
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simplification de 1l'étanchéité a réaliser avec le fond du
bassin, ce dernier pouvant é&tre réalisé en un matériau
autre que le matériau des parois latérales en inox. Le
fait que la partie horizontale du L de la paroi soit
parallele au plan de la surface supérieure du volume
d'eau a pour effet de renforcer 1'étanchéité entre le
recouvrement ou liner formant le fond et la paroi, de
sorte que les moyens pour -réaliser cette étanchéité
peuvent &tre de structure moins complexe que dans 1’art

antérieur.

Suivant un mode de réalisation préféré,  la partie
horizontale du coin ou du L s’étend en dessous de la
partie verticale du coin ou du L, de préférence le fond
du bassin étant réalisé & partir d'un recouvrement ou
liner en matiére thermoplastique, notamment en PVC, qui
chevauche de maniére étanche la ou les ©parties
horizontales de la ou des parties en coin ou en L de la

ou des parois de 1l’'enveloppe latérale.

Suivant un autre mode de réalisation préféré, la partie
horizontale du coin ou du L s’étend au dessus de la
partie verticale du coin ou du I, de préférence le fond
du bassin étant réalisé & partir d'un recouvrement ou
liner en matiére thermoplastigque, notamment en PVC, qui
chevauche de maniére étanche la ou les parties verticale
de la ou des parties en coin ou en L de la ou des parois

de 1’ enveloppe latérale.

De préférence, la liaison entre le fond et la partie en
forme de coin ou L de la paroi latérale est réalisée par
1"intermédiaire d’au moins un trou et un rivet associé,
de préférence une rangée de trous et de rivets associés,

la rangée s’étendant périphériguement autour du fond.
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Notamment le fond chevauche 1'ensemble des parties
horizontales, respectivement verticales des parois
formant 1’enveloppe latérale du bassin, jusqu’aux parties

verticales, respectivement horizontales.

Suivant un mode de réalisation préféré, une bande de
prolongement inférieure est fixée, notamment soudé, au
bord inférieur du fond et vient recouvrir dans une grande
mesure les parties horizontales, respectivement
verticales, notamment en allant au-dela du trou en
direction des parties verticales, respectivement
horizontales, des parcis de l"enveloppe, notamment en
allant Jjusqu’d ces parties verticales, respectivement

horizontales.

De préférence, entre la bande de prolongement inférieure
et la bande formée par la partie horizontale,
respectivement verticale, il est disposé un joint cranté

en matiére élastomére.

Suivant un mode de réalisation préféré, au-dessus de la
bande de prolongement inférieure, il est disposé un joint

Cranté en matiére élastomére, recouvert d'un fer plat.

Suivant un mode de réalisation préféré, une bande de
prolongement supérieure est fixée, notamment soudée, au
bord supérieur du fond et s’étend au dessus de la bande
de prolongement inférieure, notamment jusqu’a la partie

verticale, respectivement horizontale.

En particulier, les deux bandes de prolongement prennent
en sandwich le fer plat et le deuxieéme joint cranté, puis
sont fixés 1l’une & 1’autre, notamment par soudure, sur la

partie allant du rivet jusqu’a leur extrémité, notamment
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jusqu’a la partie verticale, respectivement horizontale,

de 1'’enveloppe.

La présente invention se rapporte aussi & une piscine

comportant un bassin suivant 1’ invention.

5 A titre d'exemple, on décrit des modes de réalisation
préférés de l'invention en se reportant aux dessins, dans

lesquels

la figure 1 est une vue en perspective de la moitié de
1’enveloppe latérale d'un bassin suivant un
10 premier mode de réalisation de 1l'invention,

ne comportant pas d'eau ;

la figure 2 est une vue en coupe transversale d'une
partie d'un bassin comportant 1’enveloppe de

la figure 1 et un fond :

15 1la figure 3 est une vue de dessus du bassin des figures

1 et 2 ; et

la figure 4 est une vue en coupe transversale d’une
partie d’un bassin suivant un deuxiéme mode

de réalisation de 1l’invention.

20 Un bassin de piscine comme représenté aux figures 1 & 3
comporte une enveloppe 1 latérale définie par quatre
parois latérales, respectivement avant 2, gauche 3,
arriére 4 et droite 5, et une paroi 6 de fond, qui sont

sensiblement planes.

25 A la figure 2, il est représenté en coupe le bassin au
niveau de la paroli 3 gauche. La paroi 3 gauche est
identique aux parois avant, arriére et droite. La paroi 3
gauche est. constituée d'un troncon 8 vertical et d'un

troncon 7 horizontal s'étendant sensiblement
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perpendiculairement par rapport au troncon § vertical. Le
trongon 7 horizontal forme ainsi un rebord de fond
disposé ‘vers l'intérieur du bassin B ou enceinte

délimitée par 1l’enveloppe 1 et le fond 6.

Une rangée de trous 9 sont formés le long des troncons 7
des parois formant 1’enveloppe. Ces trous 9 sont destinés
a coopérer avec des rivets 10 pour assurer l1'étanchéité
au niveau de la jonction des trongons 7 avec le fond 6 du
bassin. Le fond 6 du bassin est réalisé en un matériau
thermoplastique, notamment en PVvC. Il chevauche
l'ensemble des trongons 7 des parois formant 1’enveloppe

latérale du bassin.

Une bande 11 de prolongement inférieure, également en
PVC, mais qui pourrait &tre en un autre matériau
thermoplastique, est fixée, notamment soudée, au bord
inférieur du fond 6 et vient recouvrir dans une grande
partie les trongons 7, notamment en allant au-deld du
trou 9 en direction des troncons 8 verticaux des parois
de l'enveloppe 3, notamment en allant jusqu’a ces

troncons 8.

Entre la bande 11 de prolongement inférieure et la bande
en inox formée par le trongon 7, il est disposé un joint
12 cranté en matiére élastomére, notamment en EPDM. FEn
outre, au-dessus de la bande 11 de prolongement, il est
disposé un autre joint 13 cranté en matiére élastomére,
notamment en EPDM, lui-méme recouvert d'un fer 14 plat,
en inox par exemple, coopérant avec la téte 15 du rivet

10, également en inox étanche.

Une bande 16 de prolongement supérieure, également en
PVC, mais qui pourrait étre .en un autre matériau, est

également fixée, notamment soudée, au bord supérieur du
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fond 6 et s’étend au dessus de la Dbande 11 de
prolongement inférieur jusqu’au trongon 8 vertical. Les
deux bandes 11 et 16 de prolongement prennent en sandwich
le fer plat 14 et le deuxiéme joint cranté 13, puis sont
fixés 1l’une & 1l’autre, notamment par soudure, sur la
partie allant du rivet 10 Jjusqu’a leur extrémité,

notamment jusgqu’au trongon 8 vertical de 1’enveloppe.

Comme on 1le voit a 1la figure 2, dans le cas d'une
enveloppe constituée d’'une succession de parois planes,
les troncons 7 horizontaux des parois latérales ont des
bords qui sont soit droit (20), scit en biais (21),
suivant le positionnement du trongon 7 Thorizontal
adjacent. Entre deux trongons 7 horizontaux disposés
paralléles, la jonction se fait bord droit a bord droit,
tandis que entre deux trongons perpendiculaires, la

jonction se fait bord en biais a bord en biais.

Comme on le voit également & la figure 2, le trongon 7
horizontal d’une paroi de 1’enveloppe s’étend a partir du
trongon 8 vertical vers 1l’intérieur du bassin, mais reste
a distance du trongen 7 horizontal qui se trouve en face
de lui, cet espace vide étant recouvert par le fond ou

liner 6.

A la figure 4, il est représenté un autre mode de
réalisation d’un bassin suiwvant 1'invention. La paroi
latérale 3’ comporte une partie en coin comportant une
partie verticale 8’ et une partie horizontale 7/, qui
forment entre elles un coin sensiblement & 90°. Le liner
ou recouvrement en PVC 6’ recouvre la totalité du fond,
et aprés avoir été plié a 90° vers le haut vient
chevaucher la partie verticale 8’, de la méme maniére que
le recouvrement 6 chevauche la partie horizontale 7 du

mode de réalisation des figures 1 a 3. Notamment il est
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prévu les mémes rangées de trous et de rivets, les mémes
bandes de prolongement inférieure et supérieure, les
mémes fer plat et les mémes joints crantés, la seule
différence étant 1’orientation verticale de 1’ agencement
par rapport a l’orientation horizontale de 1’ agencement

des figures 1 ou 2.
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9
REVENDICATIONS
1. Bassin de ©piscine comportant une enveloppe (1)

latérale constituée d’une ou plusieurs parois (2, 3, 4,
5) par exemple constituée de quatre parois respectivement
gauche, droite, avant et arriére, et un fond (6), pour
définir une enceinte (B) de réception d'eau ouverte sur
le dessus, l’enveloppe étant réalisée au moins en partie
en un matériau métalligque, notamment en inox, tandis gque
le fond (6) est réalisé en un matériau différent,
notamment en matiére thermoplastique, caractérisé en ce
gque au moins une paroi (2 ; 3 ; 4, ; 5) .de 1’enveloppe
(1) latérale a, en section, au moins une partie ayant une
forme générale en L ou en coin, constituée d’'une partie
(8 ; B8") verticale et d'une partie (7 ; 7’) horizontale
sensiblement & angle droit par rapport & la partie
verticale, la partie (7 ; 7') horizontale s'étendant du
cété de 1l'enceinte (B) par rapport a la partie (8 ; 8'7)
verticale en restant a distance de 1l’enveloppe (1) du

cbdté opposé.

2. Bassin de ©piscine suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que la partie (7) horizontale du coin
ou du L s’étend en dessous de la partie (8) verticale du

coin ou du L.

3. Bassin de piscine suivant la revendication 2,

caractérisé en ce que de préférence le fond (6) du bassin
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est reéalisé a partir d'un recouvrement ou liner en
matiére thermoplastique, notamment en PVC, qui chevauche
de maniére étanche la ou les parties (7) horizontales de
la ou des parties en coin ou en I de la ou des parois de

1"enveloppe latérale.

4. Bassin de piscine suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que la partie (7') horizontale du coin
ou du L s’étend au dessus de la partie (8') wverticale du

coin ou du L.

5. Bassin de piscine suivant la revendication 4,
caractérisé en ce que le fond (6’) du bassin est réalisé
a partir d'un recouvrement ou liner en matiere
thermoplastique, notamment en PVC, qui <chevauche de
maniére étanche la ou les parties (8") verticales de 1la
ou des parties en coin ou en I de la ou des parois de

l’enveloppe latérale.

=

6. Bassin suivant 1'une des revendications 1 & 5,
caractérisé en ce que la liaison entre le fond (6 ; 67)
et la partie en forme de coin ou L de la paroi latérale
est réalisée par 1’intermédiaire d’au moins un trou {9)
et un rivet (10) associé, de préférence une rangée de
trous et de rivets associés, 1la rangée s’étendant

périphériquement autour du fond.

7. Bassin suivant 1’une des reﬁendications 1 a &6,
caractérisé en ce que le fond (6 ; 67) chevauche
l'ensemble des parties (7) horizontales, respectivement
verticales (8') des parois formant l’enveloppe latérale
du bassin, jusqu’aux = parties verticales (8),

respectivement horizontales (7').
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8. Bassin suivant 1"une des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que une bande (11} de prolongement
inférieure est fixée, notamment soudé, au bord inférieur
du fond et vient recouvrir dans une grande mesure les
parties horizontales, respectivement verticales,
notamment en allant au-dela du trou (9) en direction des
parties (8) wverticales, respectivement (7') horizontales,
des parois de 1’enveloppe, notamment en allant jusqu’a
ces parties (8) verticales, respectivement (77)

horizontales.

9. Bassin suivant la revendication 8, caractérisé en ce
que entre la bande (11) de prolongement inférieure et la
bande formée par la partie (7) horizontale,
respectivement (8’) verticale, il est disposé un joint

{12) cranté en matiére élastomére.

10. Bassin suivant 1’une des revendications 8 ou 9,
caractérisé en ce gque au-dessus de la bande (11) de
prolongement inférieure, il est disposé un Jjoint (13)
cranté en matiére élastomére, recouvert d'un fer (14)

plat.

Ay

11. Bassin suivant 1'une des revendications 8 a 10,
caractérisé en ce que une bande (16) de prolongement
supérieure est fixée, notamment soudée, au bord supérieur
du fond (6 ; 6’) et s’étend au dessus de la bande (11) de
prolongement inférieure, notamment jusqgu’ad la partie (8)

verticale, respectivement (7') horizontale.

12. Bassin suivant la revendication 11, caractérisé en ce
que les deux bandes (11, 16) de prolongement prennent en
sandwich le fer (14) plat et le deuxiéme Jjoint (13)

cranté, puis sont fixés 1’une a l'autre, notamment par
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soudure, sur la partie allant du rivet jusqu’a leur
extrémité, notamment jusqu’a la partie (8) verticale,

respectivement (7') horizontale, de 1’enveloppe.

13. Piscine comportant un bassin de piscine suivant 1’une

des revendications précédentes.
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